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北京蒙皮填胶机供应商
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双组份灌胶机就是根据胶水的性质划分而来的，胶水采用了双组份ab胶液混合出胶的方式，双组份灌胶机
是针对双组份胶水的设备，一体的自动化操作、简单，生产效率高，灌胶机设备的操作原理和点胶机的大致是
相同的，由于采用了现代化的作业方式，操作简单易学。基本原理：两个尺寸相同的齿轮在一个紧密配合的壳
体内相互啮合旋转，两个齿轮装在里面，齿轮的外径及两侧与壳体紧密配合。来自于挤出机的物料在吸入口进
入两个齿轮中间，并充满这一空间，随着齿的旋转沿壳体运动，后在两齿啮合时排出。在汽车电子行业全自动
双组份设备等都做出了巨大的贡献。北京蒙皮填胶机供应商

双组份灌胶机常用胶水为AB胶，两种胶水混合在一起才会固化。其中A胶是本剂，B胶是固化剂，B胶起催化
作用，没有B胶，胶水是不会干的，如果B胶量不够，也是不会干的， 如果B胶量过多，胶水则会固化过快。有
些客户在灌胶过程中，出现灌胶不干，产品报废，就是因为B胶量少了的原因。那么B胶量为什么会少了呢？如
何监控呢？常见的原因就是固化剂结晶堵了，造成B胶没有出。针对这个问题有三个解决方案：好的解决方案，
但成本比较高。在B胶管道与泵体连接处加装数字流量计，当B胶流量低于设定的值时，灌胶机报警停机。通过
数字流量计可以时时监控B胶的出胶量，做到非常安全的效果。北京蒙皮填胶机供应商双组份点胶机支持的混
合比例在1：1到10：1之间。

双组份灌胶机也就是专门用来灌注双液胶水的设备。能够自动化的实现胶水的混合、配比出胶，节省了人
力投入，提高了生产效率。同时双组份灌胶机还采用了料筒加热、搅拌、抽真空功能，很好的解决了灌胶过程
中出现的拉丝气泡现象。双组份灌胶机就是根据胶水的性质划分而来的，胶水采用了双组份ab胶液混合出胶的
方式，双组份灌胶机是针对双液胶水的设备，一体的自动化操作、简单，生产效率高。灌胶机设备的操作原理
和点胶机的大致是相同的，由于采用了现代化的作业方式，操作简单易学。

双组份灌胶机操作要求简单操作简单易懂，但是还需要遵守操作过程中的细节，比如在电容器灌胶中，过
程是输送胶水、调试精度和控制出胶量等等，需要一个操作过程，一步步，才能够达到如此的效果，还有气压
搅拌压力桶使用，这些都是灌胶机操作要求基本内容。在电容器灌胶肯定跟胶量有很大关系，第1步，选择符合
需求的胶水类型，一般会使用双组份硅胶，如果您有更好的胶水，就使用自己的胶水，第2步、配置相符合的灌
胶机设备，电容器体积小，可不使用大型灌胶机，使用较为大型的桌面式灌胶机，也能够满足需求。从点胶机
行业的现状来看，双组份点胶机占有一定的市场份额，未来的发展趋势利好。

双组份注胶机的清洗过程非常简单，由于双组份点胶机内部含有不锈钢（不锈耐酸钢）内胆，用户将其打
开再放入清洗液，然后洗刷完储胶筒和双液点胶阀。由于注胶的AB胶粘度过大，主要应用于照明行业灯管点胶
和手机外部注胶贴装，所以是度生产线中选择的点胶设备。控制系统采用可编辑控制逻辑器进行人机操作控制
配合使用，操作界面简洁明了，有编程方便易于上手等特性，通过气压装置能任意调整双液点胶阀出胶量，工
作气压能调整2-8kgf/平方厘米为佳，能达到25g/s的出胶注胶量。双组份灌胶机使用的胶水是由两种液体胶混
合而成的。北京蒙皮填胶机供应商

气动双组份点胶机是采用国内外技术生产的中空玻璃密封胶点胶机。北京蒙皮填胶机供应商
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AB点胶机的生产跟双组份点胶机生产工艺一样，两种相当于一种点胶设备，只是有两种不一样的叫法，AB
点胶机也是可以使用两种或者以上的胶水，只是比较注重AB胶使用，所以也被称为AB点胶机，其性能跟双组
份点胶机差不多，如果需要购买AB点胶机，在德信双组份AB点胶机厂家选购，具有比较丰富的制造技术，生
产的产品也比较实用，价格十分优惠。点胶机厂家可替代人工作业，实现机械化生产；单机即可操作，简单便
利、高速准确；SD卡存储方式，方便资料管理及机台间文件传输；可搭载双组分泵送系统，构成双组份全自动
点胶机。北京蒙皮填胶机供应商

上海大项科技有限公司位于恒永路328弄93号501室，交通便利，环境优美，是一家生产型企业。上海大项
科技是一家有限责任公司（自然）企业，一直“以人为本，服务于社会”的经营理念;“诚守信誉，持续发展”
的质量方针。以满足顾客要求为己任；以顾客永远满意为标准；以保持行业优先为目标，提供高品质的涂胶机，
精密点胶阀，计量缸，螺杆阀。上海大项科技以创造高品质产品及服务的理念，打造高指标的服务，引导行业
的发展。


